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Wand, insbesondere fttr Fahrzeugaufbauten 

Die vorliegende Neuerung bezieht aich auf eine Wand, ins- 
besondere ftlr Fahrzeugaufbauten, deren AuBenhaut aus Kunst- 
stoff, vorzugsweise aus glasfaserverst&rktem Kunststoff be- 
steht und die nach auBen glatt ist und nach innen weisende, 
parallel verlaufende Rippen aufweist. 

Das WeseD der Neuerung besteht darin, eine glatte, fttr die 
spfttere Beschriftung des Fahrzeuges geeignete AuBenfiache 
zu schaffen, die die notwendige Stabilitat aufweist und die 
dabei in der Herstellung und Verarbeitung einfach und im 
Gewicht mSglichst 'leicht ist. 

Es ist im Fahrzeugbau bekannt, Holzplatten mit glatten 
KunststofflSchen zu versehen. Hierbei wird vorzusgweise 
glasfaserverstfirkter Kunststoff verwendet. Diese Platten 
sind in der Herstellung sehr teuer und weisen durch die einge- 
betteten Holzplatten ein enorm hohes Gewicht auf, wodurch 
die Nutzlast des Fahrzeuger sich zwangslSufig reduziert. 

Urn eine leichtere Wand mit glatter AuBenhaut zu schaffen, 
ist es nach der Deutschen Offenlegungsschrif t 28 54 022 
ebenfalls bekannt, an glatten, flexiblen AuBenwftnden Ver- 
steifungsrippen anzubringen. Diese bekannte Wand ist sehr 
ffcxibel und muB mit besonderen Versteifungsrippen versehen 
werden- 

Nach der vorliegenden Neuerung soli eine steife, feste Wand 
geschaffen weTden, die beroits bei der Herstellung rait ent- 
sprechenden Versteifungen versehen wird, so daB bei ihrer 
Verarbeitung keine weiteren MaBnahmen zur Erreichung der er- 
forderlichen Stabilitat notwendig sind, fihnlich wie es bei 
der Beschichtung ganzer Holzplatten bereits bekannt ist. Zur 
Erreichung dieser sowohl ftir die Herstellung als auch filr die 
Verarbeitung sehr einfachen und datnit kostengtlnstigen Bauweise 
ist nach der vorliegenden Neuerung vorgrsehen, daB die Rippen 
aus in dern Kunststoff einlaminierten Profilen bestehen. Es 
wird nicht eine groBflHchige, schwere Holzplatte mit Kunststoff 
beschichtet, sondern es werden, insbesondere zur Gewicht ser- 
sparnia, lediglich in bestimmten Abstftnden nach innen weisende 
Profile bei der Herstellung der Wand einlaminiert . 
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Dutch Fortfall der Platte wird dabei gleichteitig eifie 
vesentliehe Kostensenkung bei der Herstellung der Platte 
erreieht. Durch die Gewichtserspartiis l&Ssen filch die 
Flatten sehr viel einfacher verarbeiten, ganz abgesehen 
davoii, daft far das Pahrzeug eine htihere Nutzlast erreicht 
Wird. Die nach itinen weisertden Rippett bieten eine eittfache 
MBglichkeit, eir«j InnenVerkleidungi Anbindeleisten oder 
dergl. aft diesen zu befestigefi, wobei die glatte AuBerthaut 
der Wand vollkommen erhalten bleibt* 

Hierbei hat es sich als besonders zweckmflfiig erwiesen, daB 
die Rippfcn au$ eiiiiaminisrten Hdlzleisten gebildet werden, 
an denen in sehr einfacher Weise durch Holzschraubeft eine 
Innenverkleidung oder dergl. befestigt werden kftnnen. 

Die Neuerung sieht schiieBlich vor, daB die Rippen aus 
einlaminierten Metallprof ilen, vorzu^sweise aus Leichtmetall- 
profilen gebildet werden. An solchen Profilen kfinnen Anbinde- 
leisten oder dergl. sehr einfach, beispielsweise durch Blind- 
nieten, befestigt werden. 

Mit in den Neuerungsgedanken eingeschlossen sind auch ein* 
laminierte Profile aus anderen Materialmen, beispielsweise 
aus Kunststoff . 

Die in den Schutzansprtlchen gekennzeichnete Neuerung ist an 
Hand von drei Ausftihrungsbeispielen in der nachfolgenden Be- 
schreibung n&her erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Wand nach der Neuerung mit einlaminierten Hoiz-> 
leisten ira Querschnitt, 

Fig. 2 eine Wand nach der Neuerung mit einlaminierten Leieht- 
metallprofilen im Querschnitt und 

Fig. 3 eine Wand nach der Neuerung mit einlaminierten Leicht- 
metallprofilen mit trapezfflrmigem Querschnitt. 

Die Wand 1 des Fahrzeugaufbaus It. Fig. 1 weist eine glatte AuBen- 
haut 2 aus glasfaserverstftrktem Kunststoff auf . Einlaminiert in 
dem Kunststoff sind senkrechte Profile 3, die in diesem Fall 
aus Holzleisten 4 gebildet werden. 



Dlese Profile 3 habon einefl Abstand 'zueinander, so daB zum 
Pahrteuginfierh hineinragende Rippen 5 enststehen. An diesfctt 
Rippen 5 ktiiineft je ftaeh Bedarf Oder BinSdtaart des Pahf2eugeS 
Beachlflge, Seheuerleiaten, Lodibledie, Attbindeachienan Oder 
dfcrgi- befeStigt wevden, Bs iat aueh mBgiich, an den Rippen 5 
eine glatte lrinenhaut 6 2U befeStigen, Wdbei in einfadher 
Weise Holaschrauben in die HoUleiSteii 3 geSdhraubt Werden* 

Bei den Profilen 3' der Waiid V It* Pig. 2 wurden Leichtmetall- 
profile 1 mit quadrat iSchem Querschnitt verwendet, wShrend 
bei der Wafid 1" \t. Fig- 3 Profile 3 " aus Metallprof ilen 8 
mit trapezfOrmigem Querschnitt verwendet wurden, So daB sich 
ium Wageninnern Weisende Rippeft 5" ergeben* Die Befestigung 
der tnrtenhaut 6' bezw, 6" kann in einfachster Weise dutch 
Blindnietett erfolgen, 

Auch Profile anderer Form und aus anderem Material , wie z>B« 

aus geschaumten Kunststoff konnen ftlr die Einlamiaierung verwendet 

we r den. 
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Schutzansprtlche 

1. Wand, insbesondere fQr Fahrzeugaufbauten, deren AuBenhriut 
aus Kunststoff, vorzugsweise aus glasfaserverstftrktem 
Kunststoff besteht und die nach auSen glatt ist und nach 
innen weisende, parallel verlaufende Rippen aufweist, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Rippen (5 ,5", 5") aus in dem Kunststoff einlaminierten 
Profilen (3,3;3 ,T ) bestehen. 

2. Wand, insbesondere nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Rippen C5] aus einlaminierten Holzleisten (4) 
gebildet werden. 

3. Wand, nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Rippen Co',5 n ) aus einlaminierten Metallprof ilen (7,8), 
vorzugsweise aus Leichtmetallprof ilen gebildet werden. 
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